
附件2：        医用空气加压氧舱技术要求
	序号
	招 标 规 格

	一
	适用于神经内科、神经外科等对缺氧、缺血性疾病，或由于缺氧、缺血引起的一系列疾病的治疗

	二
	技术要求

	（一）
	执行标准：

	1
	TSG24-2015《氧舱安全技术监察规程》

	2
	GB/T150.1~150.4-2011《压力容器》

	3
	GB/T 12130-2020《氧舱》

	4
	NB/T 47013-2015《承压设备无损检测》

	5
	GB50222-2017《建筑内部装修设计防火规范》

	6
	GB9706.1《医用电气设备第一部分：通用安全要求》

	7
	GB/T7134-2008《浇铸型工业有机玻璃板材》

	8
	GB/T 12243-2005《弹簧直接载荷式安全阀》

	9
	满足CMD中国医疗器械质量认证中心之质量体系要求

	（二）
	主要技术要求：

	
	舱体部分

	1
	氧舱结构形式：一舱两室四门式，采用平底方型结构，无地下室设计

	2
	舱体规格：（内截面宽×内截面高×长度）≥2800×2700×10000 mm

	2.1
	治疗舱（（内截面宽×内截面高×长度）：≥≥2800×2700×6800 mm

过渡舱（内截面宽×内截面高×长度）：≥2800×2700×3200 mm

	3
	最高工作压力：≥0.2 MPa。

	4
	治疗人数：≥18人，治疗舱≥14人，过渡舱≥4人

	5
	人均舱容：≥3m3

	6
	舱门透光尺寸及数量：（高×宽）≥1880x1280/1880x1000mm，数量4套。其中端门尺寸≥1880x1280mm，2套，其他舱门≥1880x1080mm，2套。共4套

	7
	高档座椅：治疗舱≥14套，过渡舱≥4套，

	8
	递物筒透光尺寸及数量：DN300，2套；治疗舱、过渡舱各1套

	9
	摄像窗尺寸及数量：透光尺寸Ф150mm，数量6只，治疗舱、过渡舱、抢救舱各2套

	10
	舱内、外：采用高档铝塑板饰装，舱内材料不低于B1级

	11
	加减压操作控制方式：手动（机械式）+电动+计算机自动化操作三种控制方式。 

	12
	供气系统管路及阀件符合GB/T12130-2020《氧舱》标准。

	13
	按GB/T12130-2020《氧舱》标准之要求，配备消防水喷淋系统。

	14
	每舱室设置舱内排风装置1套，通风换气装置规格为防爆轴流风机，为确保氧舱安全，要求具备逆向电源锁定控制装置；

	15
	设置氧舱新型无断点生物电导联装置，≥3套，要求确保信号不衰减、图形不变形、监测结果真实、准确、可靠

	16
	

	17
	每舱室均配设药品柜1套。

	18
	每舱室均配设输液吊架1套

	19
	舱内所用物料需具备难燃、阻燃和抗静电性能。

	（三）
	操作控制台

	
	控制台采用专业型材加工，将设备所有功能集中在控制台上统一控制，要求控制台设备配置齐全，分区合理，具有人性化理念。为了确保该控制中心的电器安全，要求采用高压氧舱电气双路控制技术，实现计算机和触摸控制箱并联控制整个控制中心电气系统。

	1
	加减压操作阀门（带刻度手轮）4套

	2
	供排氧操作阀门（带刻度手轮）4套

	3
	压力显示系统      7套
供气压力表1只

普通压力表2只
精密压力表2只
消防水压力表 1只

供氧压力表  1只

	4
	氧舱专用对讲机 2台

	5
	网络机顶盒1台

	6
	电气控制系统1套

	7
	动态显示18位

	8
	取样流量计 2套

	9
	取样阀  2套

	10
	触摸屏控制系统 2套 

	11
	标志、铭牌1套

	12
	氧气稳压分配管 2套

	13
	温湿度变送器   2套

	14
	测氧仪    2台

	15
	逆变电源    1台

	16
	隔离变压器1套

	（四）
	压力调节系统

	1
	空压机：2台，

	2
	储气罐容积：≥15m3，1台；≥10m3，1台

	3
	配冷干机2台

	4
	配气水分离器、空气过滤器进行多级过滤，保证进舱气体符合国家卫生学标准。

	5
	系统管路及阀件符合GB/T12130-2020《氧舱》标准要求。

	6
	舱内进气噪声：≤60dB(A)（正常升压速率时）

	（五）
	呼吸气系统

	1
	供氧方式：采用微阻力供氧方式，单人供氧流量计，加装供氧缓冲箱（储氧筒）。

	2
	排氧方式：缓冲式舱外排氧

	3
	系统管路及阀件符合GB/T12130-2020《氧舱》标准要求。

	4
	采用多功能吸氧，具备包括但不仅限于常规吸氧、一级吸氧、雾化吸氧、湿化吸氧、负压吸引、应急呼叫六种功能

	5
	增加负压泵，保证病人负压吸引可在舱内候诊、加压、稳压、减压等阶段使用。

	（六）
	氧舱空气净化及进舱空气质量检测系统

	1
	要求进舱气体质量满足GB/T12130-2020《氧舱》标准中规定空气质量指标要求；

	2
	要求设置检测系统，满足进舱气体质量检测需要；

	3
	设置空气质量检测装置1台，安装在分控台上，要求可手动切换不同舱室进行检测；

	4
	吸附干燥机工作压力≥16bar；

	5
	空气质量检测系统要求可检测压缩空气中颗粒物、含水量及碳氢化合物。同时通道应以小粒径通道为主，以提高测量精度，保证测量数值准确度。

	（七）
	舱内环境调节系统

	1
	舱内空调采用吸顶式分体冷暖空调，治疗舱2P， 2台，过渡舱2P ，1台，

	2
	循环方式：舱内循环

	3
	送风方式：磁耦合感应传动送风方式

	（八）
	监控系统

	1
	配备彩色电视摄像监视系统6套，采用进口广角彩色摄像机6台，广角、低照度镜头6只， 23寸彩色液晶显示器2台。

	2
	舱体外部正面加装50寸LED液晶电视2台，以满足实时显示舱内监视图像的需要。液晶电视与舱体一体化设计

	（九）
	消防系统

	1
	按GB/T12130-2020《氧舱》标准之要求，各舱室均配置水喷淋消防设施，要求喷水强度不小于50L/（m2.min），喷水动作响应时间不大于3S，并在舱内外管路上设置手动水喷淋阀门，以确保紧急状态下使用，确保系统安全。

	2
	气水罐 2立方

	3
	具备断水停喷功能

	4
	消防系统管路及阀件必须达到或优于GB/T 12130-2020《氧舱》标准要求。消防系统管道和通舱件采用不锈钢材料。

	（十）
	计算机自动化操作控制系统

	
	计算机在医用电气设备中起着与安全密切相关的作用，为了保证安全性保证方法，需满足YY/T0708-2009/IEC60601-1-4：2000（可编程医用电气系统）

	1
	医疗方案程序化自动控制

	1.1
	加减压系统程序化自动控制。 

	1.2
	排氧系统程序化自动控制。

	1.3
	多种医疗方案的优化选择。

	2
	具有人机界面，方便控制，易于修改。

	3
	对治疗过程中的重要数据跟踪处理，自动显示和记录。

	4
	具有语音提示功能。

	5
	具有安全锁定氧浓度功能。

	6
	具有故障报警自检功能。

	7
	具有自动稳压功能。

	8
	具有数据记录功能。

	9
	具有断电自保功能

	10
	采用空气加压氧舱计算机自动化控制与安全检测系统。

	（十一）
	应急安全项目

	1
	压缩机配装超压自动停机、低压自动复位装置；

	2
	各舱室配装应急呼叫装置及应急通讯装置；

	3
	各舱室内外应配装应急卸压装置各1套，并涂红色标记；

	4
	舱内饰装用材达B1级以上消防等级；

	三
	设备各项性能指标必须达到或优于GB/T 12130-2020《氧舱》标准要求。
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